INSTRUCTIONS DE SERVICE

service

C 431

PARTIE MECANIQUE

GENERALITES

Les chiffres indiqués dans le texte
et portés sur les figures, correspon-
dent aux numéros de position sur la
liste de piéces. Les éléments non ré-
pertoriés dans la liste de piéces,
sont repérés par des lettres. S'ily
a lieu de défaire des vis bloquées a
la Taque, il convient de refixer cel-
les-ci de 1a méme maniére aprés 1'in-
tervention.

La propreté des surfaces de roulement

contribue essentiellement & la sécuri-
té de fonctionnement de la mécanique.
Les surfaces en caoutchouc doivent
étre traitées a 1'aide du produit
10007 (essence 1égére). Parfois, il y
a lieu de renouveler des points de
collage; pour ce faire, utiliser du
chlorure de méthyléne ou du benzol
pour coller deux éléments en polysty-
réne entre eux. Pour des assemblages
de polystyréne sur métal, utiliser de
la colle spéciale (type A 206 de 1la
société AKEMI). Fig. 1 Vue de 1'appareil

Les mesures de forces et de pressions

concernant la mécanique, font appel & différents pesons ou dynamométres; ceux-
ci, de méme que le nécessaire de graissage, les clés et gabarits de réglage ci-
tés dans le texte, peuvent étre obtenus auprés du S.A.V. Central GRUNDIG ou au-
prés des succursales GRUNDIG.

Ne pas utiliser des outils magnétiques a proximité des tétes. Démagnétiser les
tourne-vis !

Avant d'effectuer la maintenance, contrdler qu'il n'y ait pas de particules de
bande sur 1'axe cabestan, le galet presseur et les tétes. Pour nettoyer ces pié-
ces, utiliser des béatonnets de coton imbibés d'alcool ou d'essence 1égére.

DEMONTAGE DU FOND (19) [figure 2]

Défaire les trois vis.(a) (les piles peuvent rester dans 1'appareil). Le circuit
imprimé (100) est fixé sur le fond (19) par la vis (b) (figure 3). Les liaisons
vers le haut-parleur et vers 1'amplificateur (circuit imprimé V 120) ainsi que
vers le logement piles sont enfichables.




DEMONTAGE DU CIRCUIT IMPRIME V 120 (figure 4)

Défaire la vis (d). Le circuit imprimé est accroché au chdssis du c6té opposé a
la vis.

DEMONTAGE DE LA MECANIQUE D’ENTRAINEMENT COMPLETE (figure 4)
Défaire les trois vis (c), soulever le boitier supérieur (1).

DEMONTAGE DU BLOC MOTEUR (91) [mécanique d’entrainement enlevée] (figure 4)

Retirer la courroie (48), défaire les trois circlips (e). Remplacer le bloc mo-
teur (91) avec le cable de connexion et la fiche. Les bagues d'amortissement
(92) seront & réutiliser.

REMPLACEMENT DES COURROIES (figure 4)

Décrocher Te ressort (67), défaire la vis (f) et décrocher 1a plaque support pa-
Tier (49). On peut alors remplacer les deux courroies. Aprés remontage de la pla-
que support palier (49), contrdler le jeu axial du cabestan (47).

JEU DE CONTACTS S 1 (figure 4)

IT se compose des deux ressorts (33) et (34) qui n'ont pas besoin d'étre réglés.
Par contre, s'ils sont déréglés, i1 est nécessaire de les remplacer. Pour ce
faire, écarter les tétons de verrouillage.

Le jeu de contacts est actionné par la glissiére Start (27) ou par la glissiére
Enregistrement (56).

REGLAGE DE LA VITESSE

Pour ce faire, utiliser 1'enregistrement "50 Hz" de la cassette de réglage 466.
Appareils de mesure nécessaires : un oscilloscope et un transformateur d'isole-
ment réglable.

Raccorder 1a sortie BF (contacts 3/2 de la prise universelle) & 1'entrée de me-
sure de 1'oscilloscope (balayage Y) (MS 1). Commuter le balayage X (ampli de re-
laxation) sur "balayage extérieur" et appliquer une tension variable de 50 Hz
(transfo d'isolement réglable) a 1'entrée X. Le balayage doit porter sur environ
Ta moitié du diamétre de 1'écran. Reproduire 1'enregistrement "50 Hz" de la cas-
sette de réglage. Immobiliser le cercle (figure de Lissajous) & 1'aide de R 10.

L'enregistrement "3150 Hz" sert au réglage de la vitesse & 1'aide d'un fluctuo-
métre (par ex.: Woelke type ME 101; Franz KG, Lahr, type EMT 420) ou & 1'aide
du fréquencemétre universel GRUNDIG UZ 144.

REMPLACEMENT DES TETES (figure 5)

Dessouder et ressouder les connexions & 1'aide d'un fer a& souder d'une puissance
maximale de 6 W. Dessouder la téte d'effacement (71) et la sortir de son support
dans Te sens de la fléche. Remettre la nouvelle téte en place et la pousser a
fond jusqu'a la butée.

Dessouder la téte combinée (73), défaire les vis (h) et (n); faire pivoter la té-
te et la sortir (veiller aux ressorts).

REGLAGE DE LA TETE (figure 5)

Aprés remplacement de la téte combinée (73), régler a nouveau 1'avancée et la
hauteur de 1a téte & 1'aide du gabarit 34000-029.00. Pour ce faire, dévisser la
vis (t) (t = avancée). Mettre le gabarit en place, commuter 1'appareil sur Start
pousser la glissiére (A) vers le centre et le support de téte en direction du
gabarit jusqu'a ce que la surface polie de 1a téte (73) soit en contact avec le
gabarit.
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Dans cette position serrer la vis (t). Ramener le levier palpeur (B) vers la té-
te. Tourner la vis (h) jusqu'a ce que le levier palpeur puisse passer librement
dans la fourchette guide-bande de la téte. Celle-ci doit alors étre d vue d'oeil
en position verticale. Avant d'enlever le gabarit, commuter 1'appareil sur Stop.

AZIMUTAGE
Voir en PARTIE ELECTRIQUE.

ARRET AUTOMATIQUE EN FIN DE BANDE (utiliser le gabarit 34000-029.00)

En position Start, la glissiere (83) doit toucher la butée (C) du gabarit et

ainsi provoquer 1'ouverture du contact. I1 faut éventuellement plier le res-

sort contact (81). La force de contact doit se situer entre 31 et 39 gs; sinon
changer le point d'accrochage du ressort (80).

VOLANT CABESTAN (47) [figure 6]

Contréler Te réglage correct du volant-cabestan en mettant en place la cassette
de réglage 459. En position Start, la bande ne doit pas sortir entre 1'axe ca-
bestan et le galet presseur ni se replier au bord supérieur ou inférieur des
fourchettes guide-bande.

Réglable en pliant au point (g) de la plaque support palier (49), & 1'aide d'un
tourne-vis n° 4, en observant le défilement de Ta bande (vu du dessus de 1'ap-

pareil). Si la bande monte, tourner le tourne-vis dans le sens inverse des ai-

guilles d'une montre; par contre, si la bande descend, le tourner dans le sens

des aiguilles d'une montre.

Aprés ce réglage, ainsi qu'aprés le remplacement d'une courroie et une utilisa-.

tion prolongée, contréler le jeu axial du volant (47). Pour cela, insérer un mil-
Tiampéremétre dans le circuit d'alimentation moteur. Avant ce réglage, le volant

(47) doit présenter un jeu axial sensible.

Tout d'abord appuyer sur la piéce (53) Jjusqu'a ce que la consommation de courant
du moteur augmente de 30 mA, puis Torsque Ta valeur est atteinte, ne plus exer-
cer de pression. Ensuite, régler la languette (i) au moyen d'une clé de facon a
faire croftre 1a consommation de 5 mA. Enfin, déplacer 1a languette d'une gradua-
tion (les graduations sont marquées sur la piéce (53)).

GALET PRESSEUR (k) [figure 7]

Le galet presseur (k) est auto-réglable. En position Start, la force du galet
presseur doit étre de 300 + 30 g (mesurée en s'approchant du cabestan). Ceci

correspond d@ une tension de bande d'environ 100 g, mesurée avec une cassette

C 60.

Si Te galet presseur (k) est déterioré, remplacer 1'ensemble Tlevier galet pres-
seur (78).

EMBRAYAGE (62) ET PLATEAU PORTE-BOBINE (61) [figure 7]

Pour effectuer la mesure du freinage de base et des couples, utiliser 1a poulie
5100-347. Grace au rayon de 1 cm, les forces peuvent étre Tues directement en
gcm.

Le couple d'embobinage de 1'embrayage (62) est de 33 + 5 gcm lorsqu'on effectue
Ta mesure en position Start tout en maintenant le dynamométre.

Pour augmenter le couple d'embobinage, dévisser le téton (62,5) et mettre en
place une deuxiéme rondelle (62,3). En position Start, le freinage de base du
plateau porte-bobine (61) doit étre de 2 ... 4 gcm. Réglage : plier le ressort
de freinage (70).



DEMONTAGE DU COULISSEAU (68) [figure 7]

Décrocher les deux ressorts (69), écarter doucement les tétons (r) et soulever
le coulisseau. Attention aux quatre aiguilles palier (68 a). I1 devient alors
possible de remplacer 1'embrayage (62), le plateau porte-bobine (61), le pignon

(58), la glissiére (66), le levier de frein (64) et le galet intermédiaire (37).

Lors du remontage du coulisseau, veiller a ce que la tige (90 b) soit correcte-
ment remise en place.

GRAISSAGE ET LUBRIFICATION

Tous les paliers et points coulissants sont suffisamment graissés ou lubrifiés
d'origine. En cas de besoin, Tubrifier 1égérement a 1'aide du WIK 700 les axes
ainsi que les rondelles tournant sur des paliers en métal fritté ou sur du pla-

stique. Les surfaces coulissantes doivent étre graissées au moyen de "Beacon 2".

Ces produits sont contenus dans le nécessaire de graissage GRUNDIG.

(Wik 700 =(C) , Beacon 2 =)
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PARTIE ELECTRIQUE

GENERALITES

Les valeurs de mesure indiquées ci-aprés sont extraites des prescriptions de con-
tréle appliquées en fabrication. Aprés le remplacement de tétes, transistors ou
de tout autre composant susceptible d'influer sur la réponse en fréquence, une
mesure avec la bande permettra de vérifier si 1'appareil correspond encore aux
conditions de contrdle exigées.

Sauf indication contraire, tous les appareils mentionnés font partie de la gam-
me d'appareils de mesure GRUNDIG. Pour la mesure des taux de distorsion k; et

k ot (distorsion totale), ainsi que pour la détermination des tensions de bruit
(¥1ltre a large bande et filtre physiologique) selon DIN, i1 convient d'utiliser
le distorsiométre KM 5, spécialement adapté au millivoltmétre MV 5 ou MV 5-0.
Pour Tes mesures HF, utiliser un diviseur de tension capacitif (rapport de divi-
sion 1 : 1000) par exemple le modéle CK 5.

La courbe de pondération pour la mesure de certaines tensions de bruit ayant
changé depuis peu, nous indiquons ici deux valeurs de mesure. Celles qui compor-
tent un "A" peuvent étre mesurées selon DIN 45633, & 1'aide du distorsiométre

KM 5 A.

Chaque paragraphe est précédé d'une indication concernant la méthode et le cir-
cuit de mesure a utiliser. Les tensions d'alimentation indiquées s'entendent de-
vant le diviseur. Les valeurs de mesure sont valables pour les cassettes Cr 0,.
Les valeurs différentes pour les cassettes Fe sont indiquées entre parenthéses.
Pour les soudures sur les tétes, utiliser un fer & souder avec une puissance ma-
ximale de 6 W et & soudure rapide. Pour toutes les mesures, la tension de fonc-
tionnement est de 220 V/50 Hz ou, avec indication particuliére ("alimentation
piles"), de 9 V + 2 % pour Rj inférieure ou égale a 0,5 @ entre les bornes + et

- des connexions piles, la prise secteur étant débranchée. Les lettres entourées
deV;7 renvoient aux points de mesure figurant sur le schéma et sur 1'illustration
du circuit imprimé. Pour les mesures sans la bande, la cassette doit &tre enlevée
de 1'appareil. Pour pouvoir alors enclencher la touche Enregistrement, débloquer
celle-ci en appuyant d'abord sur le verrouillage enregistrement (84).

Les positions R'1 ... ou C 1 ... concernent le canal de gauche et les positions
R2 ...0uC2..., celui de droite, exception faite pour 1'oscillateur HF.

CONSOMMATION DE COURANT EN ALIMENTATION PILES

Lecture : Start, sans signal, en fin de bande ............. 180 mA max.
Enregistrement : Start, sans signal, en fin de bande ...... 180 mA max.
CONSOMMATION DE PUISSANCE EN ALIMENTATION SECTEUR

RO SO S LD B e s it e o 5 5/s et « o 0.0 « o S6n e in bb e e Gt O 1,0 W max.
Lecture : Start, sans signal, en fin de bande ..... s oise Wedie 1,8 W max.
Enregistrement : Start, sans signal, en fin de bande ...... 3,0 W max.

Les mesures suivantes sont @ réaliser séparément pour les deux canaux et de fa-
¢on identique !

OSCILLATEUR HF

Mettre le commutateur Cr 0, en position Fe pour contréler la tension de préma-
gnétisation. Enclencher les touches Enregistrement et Start. En fonction du re-
pére coloré de la téte, on doit mesurer, a 1'aide du diviseur de tension capaci-
tif, les tensions suivantes (réglable par R 100 ou R 200) :

bBlleu :-3,2 V blanc ¢ 5,00V
rouge : 4,0V jaune : 7,5V
noar-- 652 YV vert : 9,5V



Ces valeurs s'appliquent pour un nouveau réglage aprés remplacement d'une téte.
Lors de la correction de la réponse en fréquence, ces valeurs peuvent étre dif-
férentes. La tension de prémagnétisation pour les cassettes Cr 0, est de 4,5 a

8,5 dB plus élevée.

Pour effectuer un nouveau réglage aprés remplacement d'une téte, régler les po-
tentiométres R 100, R 200 de fagon a obtenir une tension de prémagnétisation ma-
ximale, R 120 et R 220 étant en position médiane. Régler les circuits réjecteurs
L 101 ou L 201 pour obtenir une tension de prémagnétisation maximale (en posi-
tion Cr 0,) et enfin, régler la tension de prémagnétisation HF & 1'aide de

R 100/R 200. La fréquence de prémagnétisation doit &tre comprise entre 57 et

69 kHz.

MESURE AVEC BANDE

Cassette de réglage 458 : Pour le contrdle de 1'amplificateur de lecture, il
suffit dans la plupart des cas de faire passer la cassette de réglage 458. La
commutation entre les deux canaux s'effectue & 1'aide du commutateur incorporé
dans le circuit de mesure. Les tensions de sortie pour f = 333 Hz (deuxiéme par-
tie) doivent étre au minimum de 410 mV.

Troisiéme partie de la cassette de réglage : Les tensions mesurées en lecture
peuvent différer comme suit, par rapport & la tension pour f = 333 Hz.

333 Hz 0 dB
40 Hz - 27 - 22,5 dB
250 Hz =228 e =-19567dB
6,3 kHz < 235 wvo=i19dB
10 kHz =255 . =15 05 dB
12,5 kHz =26, e 16 d B

Si les valeurs pour 10 kHz ne peuvent &tre obtenues, vérifier 1'azimutage de
1'entrefer.

AZIMUTAGE DES ENTREFERS (voir figure 5 de la PARTIE MECANIQUE)

Pour le réglage de 1'azimut, faire défiler 1'enregistrement de 10 kHz de la cas-
sette de réglage 466 A. A 1'aide de la vis (n), régler le systéme supérieur de
la téte de fagon & obtenir une tension de sortie maximale; régler également le
systéme inférieur de la téte au maximum et noter Ta valeur.

Ensuite, tourner la vis (n) de telle fagon que les deux systémes subissent la
méme perte relative par rapport aux valeurs notées précédemment. Cette perte re-
lative ne doit pas dépasser 3 dB au maximum. La différence entre les deux va-
leurs maximales notées auparavant peut aller jusqu'a 5 dB. Aprés ce réglage, il
faut revérifier la réponse en fréquence avec la cassette 458.

Lorsque le chdssis est remonté, la vis (n) est accessible par une ouverture du
boitier supérieur (voir figure 1 de la PARTIE MECANIQUE).

ENREGISTREMENT SUR L'APPAREIL ET LECTURE

Pour obtenir des valeurs de lecture définies lors Ta mesure en fréquence,
court-circuiter le systéme automatique aux points €§7 et pendant 1'enregis-
trement. Pour 1'enregistrement, injection selon MS 2. Mesure de la tension de
sortie selon MS 1.

PLEIN NIVEAU (systeme automatique non court-circuité ; cassette Cr 02)

Régler la tension d'entrée pour f = 333 Hz a 500 mV selon MS 2. Le taux de dis-
torsion k3 de cet enregistrement doit étre compris entre 3,5 et 4,5 % et 1a
tension de sortie doit &tre inférieure ou égale a 380 mV.

Eventuellement, régler le courant de téte BF & 1'aide de R 120 ou R 220 jusqu'a
ce que 1'on obtienne les valeurs notées précédemment.
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REPONSE EN FREQUENCE (court-circuiter le systéeme automatique ; cassette Fe)

Mesurer 1a réponse en fréquence avec une tension constante Ue de 2 mV. Les ten-
sions, en lecture, peuvent différer comme suit par rapport & la tension pour
f = 333 Hz (0 dB) :

125" HZz = bredBe N s TedB
1 kHz = 4-dB ...k 2dB
8 kHz = IsdBaniass s gRdE
10 kHz ==3.dB.. ... st IR (e e = 2R d B

Lorsque pour f = 10 kHz, on a des écarts de tolérance, on peut modifier le
point de travail. Une variation d'un point entraine une variation de la tension
de sortie d'environ 1,5 dB pour f = 10 kHz (moins de HF = plus d'aiglies; plus de
HF = moins d'aigles).

Ensuite reprendre la mesure plein niveau et la mesure de la réponse en fréquence.
Le rapport signal/bruit mesuré selon DIN 45.633 (avec KM 5 A) doit &tre d'au
moins 50 dB.

TENSION DE BRUIT (FILTRE PHYSIOLOGIQUE) [cassette Cr 0:]

Le rapport entre la tension de lecture & plein niveau et un enregistrement a
plein niveau pour f = 333 Hz, effacé avec une entrée et un systéme automatique
court-circuités, doit &tre au moins de 41 dB (mesuré avec le MV 5 et le KM 5).

Supprimer Te court-circuit du systéme automatique.

Les opérations qui suivent, ne seront a effectuer que si les mesures avec bande
ne donnent pas de résultats satisfaisants.

AMPLIFICATEUR DE LECTURE

Enclencher la touche Start, réglage de volume sur minimum, réglage de tonalité
en position médiane (position d'arrét). Injection selon MS 3, mesure de la ten-
sion de sortie selon MS 1. Effectuer les mesures séparément sur les deux canaux
mais de la méme maniére.

SENSIBILITE

Régler Ta tension d'entrée pour f = 333 Hz de fagon a ce que la tension de sor-
tie soit de 200 mV. La tension d'entrée doit alors étre de 9,4 mV + 1 dB.

REPONSE EN FREQUENCE (LECTURE)

La mesure s'effectue avec une tension d'entrée constante, réglée de maniére a
obtenir pour f = 333 Hz (valeur de référence) une tension de sortie de 200 mV.
Les tensions de sortie peuvent différer comme suit par rapport d& la tension pour
t="333 Hz :

1258 HZ .35 01 AR SRS 5 EdR
1 kHz =685 dB . N s=w 18 /5708
10 kHz = 33b dBR ST 158 dB

Si 1'on obtient ces valeurs malgré les résultats négatifs obtenus lors de la me-
sure avec bande, le défaut doit provenir de la téte qui peut étre encrassée, u-
sée ou déréglée.

TENSION DE BRUIT (FILTRE A LARGE BANDE ET FILTRE PHYSIOLOGIQUE)

Débrancher le circuit de mesure de la téte. La tension de bruit (filtre & large
bande), mesurée & 1'aide de MV 5 et KM 5 A selon MS 1 doit étre au maximum de

4 mV et la tension de bruit (filtre physiologique) au maximum de 2,5 mV. La
tension de bruit mesurée selon la courbe A doit é&tre au maximum de 1,0 V.

suite page 13
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ETAGE FINAL

L'étage final est contr6lé pour une tension secteur de 220 V ~. Enclencher la
touche Start, réglage du volume sur maximum, réglage de tonalité en position mé-
diane. Injection selon MS 4, mesure de la tension de sortie selon MS 5 & la pri-
se HP, le haut-parleur étant débrancheé.

SENSIBILITE (sur piles)
Régler la tension d'entrée Ue pour f = 1 kHz de fagon & ce que le taux de dis-

torsion total kot de la tension de sortie soit de 10 %. La tension de sortie
mesurée selon MS 5 est supérieure ou égale a 2,6 V (Ug est alors égale a

60 mV + 3 dB).

REPONSE EN FREQUENCE DE L'ETAGE FINAL

Amener le curseur du potentiométre volume en regard de la prise intermédiaire.
Tonalité en position médiane.

Régler la tension d'entrée de maniére & ce que la tension de sortie pour f =
1 kHz (mesurée selon MS 5) soit de 100 mV et maintenir cette tension d'entrée
constante pour toutes les autres fréquences. Les tensions de sortie peuvent
différer comme suit par rapport & 1a tension pour f = 1 kHz (0 dB) :

Tektiz 100 mv (0 dB)
125" Hz + 10,5 dB .... + 15,5 dB
333 Hz + 3,0dB .... + 10,0 dB
10 kHz + 0,5dB .... + 4,5 dB

Pour une méme tension d'entrée et le réglage de tonalité étant sur "graves", 1la
tension de sortie pour f = 1 kHz doit &tre d'environ 78,5 mV (0 dB); les autres
tensions de sortie peuvent différer comme suit :

125"Hz +13,0 dB .... + 18,0 dB
8832 + 5,0udBs.. . .t tRBIEORCD
10 kHz - 14,65 dB ..... = 8.5dB

Pour une méme tension d'entrée et le réglage de tonalité étant sur "aigiies",
la tension de sortie pour f = 1 kHz doit &tre d'environ 60 mV (0 dB); les au-
tres tensions de sortie peuvent différer comme suit :

125 Hz +1,00dB ... + 7,05dB
383 hz -0,0dB .... +6,0dB
10 kHz + 1,0 -dB- 2o i (8dE

TENSION DE BRUIT (FILTRE A LARGE BANDE)

Lorsque le réglage de volume est sur maximum et 12 réglage de tonalité en posi-
tion médiane, la tension de bruit (filtre & large bande) mesurée selon MS 5 avec
le MV 5 et 1e KM 5 A doit étre au maximum de 100 mV (valeur créte). Mesurée se-
lon courbe A la tension de bruit doit étre au maximum de 25 mV.

AMPLIFICATEUR D’ENREGISTREMENT

Mettre 1'oscillateur HF hors service en court-circuitant les points §;7 et
sur le circuit imprimé, enclencher les touches enregistrement et Start; réglage
de volume sur minimum, réglage de tonalité en position médiane. Court-circuiter
le systéme automatique en reliant entre eux les points et W sur le cir-
cuit imprimé. Injection selon MS 2.

La tension de sortie est mesurée en Y@Z et VE? p

SENSIBILITE

Pour une tension d'entrée (selon MS 2) de 24 mV + 1 dB (f = 333 Hz), on doit
obtenir une tension de sortie de 1200 mV.
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REPONSE EN FREQUENCE

La mesure s'effectue avec une tension d'entrée constante (selon MS 2), réglée
de fagon a ce que , pour f = 333 Hz, la tension de sortie soit de 100 mV. Les
tensions de sortie pour les autres fréquences peuvent différer comme suit de la
tension pour f = 333 Hz :

125 <Hz 01 SedBET et 3 ehaidR
1 kHz = Z2308dBs, o % 5000-dB
10 kHz +6505dB: ;... +:9,0"dB

TENSION DE BRUIT (FILTRE A LARGE BANDE)

Entrée bouclée (MS 2, géngrateur BF hors service). Les tensions de bruit (filtre
a large bande) mesurée en Af et‘éz doivent &tre au maximum de 55 mV. Lorsque
T'oscillateur HF est correctement réglé, la tension de perturbation (sans filtre)
doit étre au maximum de 70 mV (valeur créte).

ENREGISTREMENT EN AUTOMATIQUE (cassette Cr 02)

Appuyer sur les touches Start et Enregistrement, Mettre 1'oscillateur HF hors
service en court-circuitant les poiQL% §;7 . Injection selon MS 2. Mesure
de Ta tension de sortie aux points Ai ou AL .

SENSIBILITE

Injection selon MS 2. Pour une tension d'entrée de 50 mV, Ta tension de sortie
doit &tre comprise entre 840 et 1320 mV (noter la valeur). Pour les cassettes
Fe, Ta tension de sortie peut étre de - 3 dB @ - 5 dB plus faible.

PENTE DE REGULATION

Injection selon MS 2. En augmentant la tension d'entrée pour f = 1 kHz, de 20 dB
(elle passe de 50 mV a 500 mV), la valeur - notée au préalable - de la tension

de sortie peut augmenter au maximum de 2,5 dB. Le taux de distorsion kot de cet-
te tension de sortie ne doit pas dépasser 2,5 %.

EGALITE DES CANAUX

Injection selon MS 2. La différence entre les niveaux aux points V@? et (EZ doit
€tre au maximum de 2 dB pour une tension de Ug de 500 mV.

TEMPS DE MONTEE DU SYSTEME AUTOMATIQUE

Injection selon MS 2. Si, & la fréquence de 1 kHz et au bout de 30 secondes au
moins, Ta tension d'entrée est abaissée de 20 dB (passant de 500 mV & 50 mV), la
durée pendant laquelle Ta tension de sortie monte de + 10 dB doit &tre au mini-
mum de 20 secondes. Supprimer le court-circuit HF.
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